Wandbeschichtungen
Technisches Merkblatt Mineralfarben

Mineralfarbe

Tuchmatte, mineralische Wandfarbe auf
Kalkbasis

I. Werkstoffbeschreibung

Auf Basis eines besonders feinteiligen, speziell vergiteten Kalk-
bindemittels ist Mineralfarbe innen und aussen einsetzbar. Ge-
ringe Mengen organischer Anteile optimieren die anwendungs-
technischen Eigenschaften. Mineralfarbe ist wasserverdinnbar,
geruchsarm und leicht verarbeitbar. Nach dem Auftrocknen ist
Mineralfarbe matt, mit der typischen mineralischen Optik, span-
nungsarm, nicht filmbildend, sehr gut wasserdampfdurchlassig
und bietet im Innenbereich ein nattrliches Wohnklima.

Algen- und Pilzbefall wird ohne fungizide Zusatze gehemmt. Die
Wirkung ist abhéngig von Gebaudekonstruktion, Umgebungsbe-
dingungen und zeitlich begrenzt. Auf Grund dieser Eigenschaften
ist Mineralfarbe besonders geeignet fiir Beschichtungen in Innen-
raumen und auf Fassaden im Bereich der Denkmalpflege.

Werkstoffbeschreibung

Art des Werkstoffes Wandfarben nach DIN EN 13300 und Fassadenfarbe nach DIN EN
1062-1.

Farbtdone Weiss

Abtbnen Uber den Herbol-ColorService und Ténservice ab Werk in Pastell-
ténen.

Um die speziellen Materialeigenschaften zu erhalten, darf Mineral-
farbe nicht mit anderen Produkten abgetdnt oder gemischt werden,
ausser mit den empfohlenen.

Dichte 1,35 kg/l (Mittelwert)
Glanzgrad Matt
Nassabrieb (DIN EN 13300) Klasse 3

Deckvermogen (DIN EN 13300) Klasse 3 bei einer Ergiebigkeit von 8m?/I bzw. 125 ml/m?
tuchmatt, Korngrésse fein

Zusammensetzung (gemass VdL) Weisskalkhydrat, Reinacrylat-Dispersion, Titandioxid, Calciumcar-
bonat, Talkum, Wasser, Additive

Verdinnungsmittel Zum Streichen und Rollen mit Wasser bis max. 10% verdiinnen, je

nach Saugféhigkeit des Untergrundes.
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Werkstoffbeschreibung (Fortsetzung)

Produkt-Code Farben und Lacke M-DF 02

Packungsgrossen
Gefahrenkennzeichnung

Sicherheitshinweise

12,51

Sicherheitsrelevante Daten und die Kennzeichnung entnehmen
Sie dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt. Die Kennzeichnung ist
auch auf dem Produkt-Etikett angegeben, die Hinweise sind zu
beachten.

Die Kennzeichnung als ,korrosiv* beruht ausschliesslich auf dem
Anteil von Kalk (Calciumhydroxid) und der damit produkttypischen
hohen Alkalitat.

Wahrend der Verarbeitung Augen und empfindliche Haut vor Farb-
spritzern schiitzen. Wahrend und nach der Verarbeitung fur grind-
liche BellUftung sorgen. Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage fir be-
rufsmassige Verwender erhaltlich.

Die Weiterbehandlungen wie Schleifen, Abbrennen etc. von Farb-
schichten kann gefahrlichen Staub und/oder Rauch entwickeln.
Nass-Schleifen/Planschleifen sollte nach Mdglichkeit angewandt
werden. Arbeiten nur in gut beltfteten Bereichen durchftihren. An-
gemessene (Atem-)Schutzausristung anlegen, falls erforderlich.

Il. Verarbeitungshinweise

Alle Beschichtungen und erforderlichen Vorarbeiten richten sich
stets nach dem Objekt, d.h. sie miissen abgestimmt sein auf des-
sen Zustand und auf die Anforderungen, denen es ausgesetzt
wird. Siehe auch VOB, Teil C, DIN 18363, Absatz 3, Maler- und
Lackiererarbeiten.

Nicht bei starkem Wind und direkter Sonneneinstrahlung verarbei-
ten. Vor Regen, extremer Luftfeuchte (Nebelndsse) und Frost bis
zur volligen Trocknung der Beschichtung schitzen.

Um gleichmassige Oberflacheneffekte (Farbton) zu erzielen, emp-
fehlen wir, den Untergrund gleichméssig saugend einzustellen
und fur eine zlgige Verarbeitung nass in nass zu sorgen. Es ist
zu empfehlen, dass die benétigte Gesamtmaterialmenge fir je-
weils eine zusammenhéngende Flache untereinander vermischt
und entsprechend der Saugfahigkeit des Untergrundes mit max.
10 Vol.-% Wasser eingestellt wird. Bei starker Saugfahigkeit des
Untergrundes ist ein Vornassen erforderlich.

Mineralfarbe bildet keinen Film auf der Oberflache. Die Oberfl&-
che ist deshalb kalktypisch nicht abriebfest. Die Kalkfarbe beno-
tigt fortwahrend Luftfeuchtigkeit und ist daher nicht Wasser ab-
weisend.

Auf Grund des Carbonatisierungsprozesses sind Farbtonverénde-
rungen als materialtypisch anzusehen. Farbtondifferenzen und
Fleckenbildung stellen keinen technischen Mangel dar.

Farbige Anstriche kdnnen ein fur Mineralfarben typisches, farb-
changierendes Aussehen ergeben.

(BFS-Merkblatt Nr. 25 beachten)

Farbtonabweichungen zur Originalvorlage kénnen durch unter-
schiedliche Oberflachenstrukturen, Glanzgrade, Applikationen
und Lichteinflisse verursacht werden. Die Saugfahigkeit des Un-
tergrundes, das Trocknungsverhalten und die Witterungseinflusse
wahrend der Verarbeitung kénnen ebenfalls zu geringen Farbton-
abweichungen fuhren. Dies ist kein Grund zu einer Beanstan-
dung. Bei visuell erkennbaren Abweichungen ist die Abnahme
des Farbtones durch den verantwortlichen Auftraggeber zu besta-
tigen.
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Verarbeitungshinweise

Auftragsverfahren Streichen, rollen, spritzen (Airless)

Verdinnungsmittel Zum Streichen und Rollen mit ca.10% Wasser verdiinnen, je nach
Saugfahigkeit des Untergrundes. Zum Spritzen mit Wasser ver-
diinnen, je nach System und Gerat.

Verarbeitungstemperatur Wahrend der Verarbeitungs- und Trockenzeit soll ein Tempera-
turbereich von mind. + 5°C und max. 30°C (Untergrund und Luft)
eingehalten, eine rel. Luftfeuchtigkeit von 70% nicht Uberschritten

werden.
Trockenzeiten (bei 23 °C und 50% Uberarbeitbar nach 15 Stunden. Niedrige Temperaturen und hohe
relativer Luftfeuchtigkeit) Luftfeuchtigkeit verzdgern die Trocknung.
Verbrauch 110-160 ml/m? pro Beschichtung, je nach Beschaffenheit und
Saugfahigkeit des Untergrundes.
Reinigung der Werkzeuge Sofort nach Gebrauch mit Wasser.
Lagerung Ca. 1 Jahr in gut verschlossenen Originalgebinden, trocken und

kiahl, aber frostfrei.

I1l. Beschichtungsaufbauten

Die aufgefuihrten Beschichtungsaufbauten und Untergriinde sind
als mogliche Beispiele zu verstehen. Auf Grund der Vielzahl von
Objektbedingungen ist deren Eignung fachgerecht zu prifen.

Beschichtungsaufbauten

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Allgemeine Untergrund- Der Untergrund muss fest, sauber, tragfahig, trocken und frei von
erfordernisse Ausbliihungen, Algen, Moos, Pilzbefall, Mehlkornschichten, Sin-
terschichten und Trennmitteln sein.
Ungeeignete Untergriinde: Lackfarben-Beschichtungen, Kunst-
stoffe, Holz, waagerechte wasserbelastete Untergriinde sowie
feuchte Untergrunde.
Allgemeine Untergrund- Reinigen des Untergrundes von Verschmutzungen, Russ und
vorbereitungen kreidenden Bestandteilen. Kleine Untergrundschéaden mit artge-
rechtem Material ausbessern und evtl. vorhandene Nachputzstel-
len fluatieren.
Die Umgebung der Beschichtungsflachen, speziell Glas, Keramik,
Lackierungen, Klinker und Metall, aufgrund der Atzwirkung vor-
gangig abdecken. Farbspritzer sofort mit Wasser abwaschen.

GRUNDBESCHICHTUNG

Feste, schwach und gleichméssig Neuputze je nach Jahreszeit und Temperaturbedingungen mind. 2
saugende Putze CS | >1,0 NN'mm?, bis 4 Wochen unbehandelt stehen lassen, Kalkputze CS | >1,0
CSll, CS Il und CS IV (P Ic, PlIl und N/mm? (P Ic) und mineralische Leichtputze mind. 4 Wochen.

P Ill), mineralische Leichtputze,

fest haftende, gut erhaltene mine-

ralische Altbeschichtungen
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Beschichtungsaufbauten (Fortsetzung)

Innen: schwach und gleichmassig
saugende Putze CS |, CS Il und CS

Auf schwach saugenden, intakten Putzen eine Grundbeschich-
tung mit Mineralfarbe, je nach Saugfahigkeit des Untergrundes bis
max. 20 Vol.-% mit Wasser verdinnt.

Auf fest haftende, kreidende, tragféahige Untergriinde eine Grund-
beschichtung mit Mineralfarbe, je nach Saugfahigkeit des Unter-

Il (P Ic, P Ilund P Ill), Beton,
Kalksandstein, mineralische Alt-
beschichtungen, matte Kunst-
stoffdispersionsbeschichtungen

ZWISCHENBESCHICHTUNG

far alle oben genannten Unter-
grinde

SCHLUSSBESCHICHTUNG

far alle oben genannten Unter-
grinde
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Entsorgungshinweise

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling
geben. Materialreste kdnnen nach EU-
Abfallschlissel 080112 entsorgt werden.

www.herbol.ch

grundes bis max. 20 Vol.-% mit Wasser verdinnt.

Eine Zwischenbeschichtung mit Mineralfarben, ca. 10 Vol.-% mit

Wasser verdinnt.

Eine satte, gleichmassige Beschichtung mit Mineralfarbe, max. 10

Vol.-% mit Wasser verdinnt.

* Bitte beachten Sie das entsprechende Technische Merkblatt

Alle Angaben entsprechen dem heutigen
Stand der Technik. Fur die aufgefiihrten
Beschichtungsaufbauten erheben wir kei-
nen Anspruch auf Vollstandigkeit, sie sind
lediglich als mogliche Beispiele zu verste-
hen. Wegen der Vielzahl von Untergriinden
und Objektbedingungen wird der Kaufer/
Anwender nicht von seiner Verpflichtung
entbunden, unsere Werkstoffe in eigener
Verantwortung auf die Eignung fiir den vor-
gesehenen Verwendungszweck unter den
jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht
zu priifen. Im Ubrigen gelten unsere Allge-
meinen Verkaufsbedingungen.

Ausgabe: November 2021
Bei Erscheinen einer Neuauflage verliert
diese Druckschrift ihre Gltigkeit.
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AkzoNobel

Akzo Nobel Coatings AG
Industriestrasse 17a
CH-6203 Sempach Station

Telefon: +41 /41 469 67 00
Telefax: +41/41 469 67 01
E-mail info@herbol.ch

www.herbol.ch

Einfach verladsslich.
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