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Streichen, Fur Metall,
Rollen, 2.B. Z&une,
Spritzen Garagentore

Redox PUR Finish

2-Komponenten PUR Anstrich

Anwendung

2-K-Decklack fiir mechanisch beanspruchte Oberflachen die mit Redox EP Multi Primer* grundiert wurden. Auf kritischen Untergriin-
den erst eine Probefldche anbringen und beurteilen.

Eigenschaften

Gute Haftung auf entsprechend vorbereiteten Oberflachen, gute mechanische Belastbarkeit. Sehr gute Wetterbestandigkeit sowie nicht
vergilbend. Hitzebesténdig bis maximal 120 °C (trockene Umgebung).

Farbtone

4041 Color Concept und nach RAL-Farbténe

Dichte (spez. Gewicht)

Satin : ca. 1,56 kg/l (gemischt)
Gloss: ca. 1,42 kg/l (gemischt)

VOC-EU-Grenzwert:

EU-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie Afj): 500 g/l (2010). Dieses Produkt (A+B Mix) enth&lt max. 370 g/l VOC

Glanzgrad

Seidenglanz (Satin) und hochglanzend (Gloss)

Festkdrpergehalt:

Satin: ca. 57 Vol. %
Gloss: ca. 54 Vol. %

Verarbeitungstemperatur
Bei Klima 20 °C/60 % R.L./
55 um

Staubtrocken nach ca. 2 Stunden

Trocken nach ca. 16 Stunden

Absolute Durchthértung nach ca. 7 Tagen, friihestens uberstreichbar nach ca. 16 Stunden, spatestens nach 48 Stunden
Sollte eine Uberarbeitung spéter als 48 Stunden erfolgen ist ein Zwischenschliff erforderlich.

Verarbeitung

Streichen, Rollen, Spritzen

Wahrend des Auftrages und Trocknung der Beschichtung in geschlossenen und/oder kleinen R&umen muss sténdig beliftet werden,
um Ldsungsmittelddmpfe zu vermeiden. Dies dient dem Schutz der Gesundheit, der Sicherheit und zur Férderung der Trocknung. Die
hinzufiigende Verdiinnungsmenge ist abhéngig von den Applikationsumstéanden und Applikationsmethoden. Die angegebenen Verdiin-
nungsmengen gelten bei 20 °C. Bei abweichenden Temperaturen gelten andere Prozentsétze (die in der Praxis zu bestimmen sind).

Verdiinnung

Beim Streichen und Rollen 4-6 Vol. % verdiinnen mit Redox 5597* Beim Spritzen je nach Erfordernis mit Redox 0826* siehe Spritzta-
belle. Verdiinnung erst nach Vermengen der Komponenten A + B beimengen.

Empfohlene Trockenfilmstar-

ke

Satin: Trocken ca. 50 um (Pinsel- und Rollenanwendung)

Satin: Nass ca. 90 ym

Gloss: Trocken ca. 30 ym (Pinsel- und Rollenanwendung)

Gloss: Nass ca. 55 ym

Die empfohlene Stérke gilt fiir gro3e Oberflachen. In der Praxis héngt die Stérke, die erreicht werden kann, von Temperatur, Beliiftung,
Verdiinner, Form der Anstriche, usw. ab.

Verbrauch

Ca. 11 m? bei einer Trockenschichtdicke von 30um, abhéngig von Form, Oberflachenrauheit, Applikationsmethode und Applikations-
umsténde.

Mischungsverhaltnis

Komponente A: 78 Vol.-Teile / 83 Gew.-Teile
Komponente B: 22 Vol.-Teile / 17 Gew.-Teile

Topfzeit bei +20 °C

ca. 4 Stunden bei 20 Liter Volumen

Bellftungserfordernisse

Arbeitsplatzbelastungsgrenze (OEL): 50 m? Luft/Liter Farbe
Sicherheitsexplosionsgrenze 10 % (LEL): 85 m3 Luft/Liter Farbe

Reinigung der Werkzeuge Mit Sikkens Redox 0826*

Produktgruppe 2-K-Decklacke

Gefahrenkennzeichnung Gefahrensymbol: -
ADR/GGVS:N.A.

Flammpunkt: Satin: +40 °C, Gloss: +30 °C
Entziindlich. Dampfe kdnnen Schlafrigkeit und Benommenheit verursachen. Schadlich fiir Wasserorganismen, kann in Gewassern lan-
gerfristig schadliche Wirkungen haben.

Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen. Staub nicht einatmen. Dampf oder Aerosol nicht einatmen. Beriihrung mit den Augen
und der Haut vermeiden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen. Geeignete Schutzhandschuhe tragen. Bei Verschlucken sofort &rzt-
lichen Rat einholen und Verpackung oder Etikett vorzeigen. Bei Unfall oder Unwohlsein sofort Arzt zuziehen (wenn méglich, dieses Eti-
kett vorzeigen). Nur in gut geliifteten Bereichen verwenden.

Verpackung 11und 5| Gebinde
Lagerung Die Mindestlagerstabilitat betrégt 1 Jahr. Angebrochene Gebinde gut verschlieRen! Lagerung 5-30 °C.
Entsorgung Diesen Stoff und seine Behalter auf entsprechend genehmigter Sondermiilldeponie entsorgen.

Verarbeitungshinweise

Grundregeln

Alle Beschichtungen und die erforderlichen Vorarbeiten miissen sich stets nach dem Objekt richten, d. h., sie miissen abgestimmt sein
auf dessen Zustand und auf die Anforderungen, denen es ausgesetzt wird. Die Weiterbehandlung/Entfernung von Farbschichten wie

Schleifen, Schweilen, Abbrennen etc. kann gefahrlichen Staub und /oder Dampf verursachen. Arbeiten nur in gut geliifteten Bereichen
durchfilhren. Angemessene (Atem-) Schutzausriistung anlegen, falls erforderlich. Der Untergrund muss sauber, trocken, tragfahig, grif-



fig und frei von haftungsbeeintrachtigenden Substanzen wie z.B. Fett, Wachs, Ol oder Poliermittel sein. Die zu beschichtenden Ober-
flachen sind auf Eignung und Tragféhigkeit fir nachfolgende Beschichtungen zu priifen. Zwischen den einzelnen Beschichtungen muss
ein Zwischenschliff erfolgen.

Hinweis Anstrichmaterialien entsprechen heute einem hohen Stand der Technik. Die Haltbarkeit héngt von vielen Faktoren ab. Diese sind
inshesondere die Art der Bewitterung, konstruktiver Schutz, mechanische Belastung und die Wahl des verarbeiteten Farbtones. Die
Beschaffenheit des Untergrundes und die Ausfiihrung der Anstricharbeiten miissen dem anerkannten Stand von Wissenschaft und
Technik entsprechen. Fiir die Haltharkeit sind rechtzeitige Pflege- und Renovierungsarbeiten notwendig.

Verarbeitungshinweise zu Komponente B

Redox PUR Finish Komponente B wird Redox PUR Finish Komponente A beigemengt und gut umgerihrt. Als 2 Komponenten Material wird empfohlen die umgerhrte Mi-
schung in ein anderes Gebinde umzutopfen, um eine optimale Vermengung der beiden Komponenten zu gewéhrleisten. AnschlieRend nochmals aufriihren. Bei Dauer-
gebrauch das Anlegen von Gummihandschuhen empfohlen. Bei Augenkontakt sofort mit viel Wasser ausspilen, ggf. Augenarzt aufsuchen. Die Weiterbehand-
lung/Entfernung von Farbschichten wie Schleifen, SchweiRen, Abbrennen etc. kann gefahrlichen Staub und/oder Dampf verursachen. Arbeiten nur in gut gelifteten Berei-
chen durchfiihren. Angemessene (Atem-) Schutzausriistung anlegen, falls erforderlich. Anstrichmaterialien entsprechen heute einem hohen Stand der Technik.

Die Haltbarkeit hangt von vielen Faktoren ab. Diese sind insbesondere die Art der Bewitterung, konstruktiver Schutz, mechanische Belastung
und die Wahl des verarbeiteten Farbtones. Die Beschaffenheit des Untergrundes und die Ausfiihrung der Anstricharbeiten miissen dem aner-
kannten Stand von Wissenschaft und Technik entsprechen. Fiir die Haltbarkeit sind rechtzeitige Pflege- und Renovierungsarbeiten notwendig.

Beschichtungsvarianten

Untergrundvorbehandlung

(thermisch) verzinkten Stahl
mit ammoniakalischer Netzmittelwasche

Aluminium

nach Zusatzinformation Aluminium
Grundbeschichtung

Mit Redox EP Multi Primer

Zwischen- und Schlussheschichtung
Mit Redox PUR Finish Satin/Gloss

Hinweis Die aufgefiihrten Beschichtungsaufbauten und Untergriinde sind als mdgliche Beispiele zu verstehen. Aufgrund der Vielzahl von Ob-
jektbedingungen ist deren Eignung fachgerecht zu priifen. Weitere Informationen zu den Beschichtungssystemen auf Anfrage.

Spritztabelle

Spritzverfahren Airless

Spritzdruck bar 120 - 140 bar

DiisengroRe inch (mm) 0,28 - 0,33 mm Bohrung = 0,011-0,013 inch
Spritzwinkel ° 30-60

Kreuzgénge 1

*Bitte beachten Sie das entsprechende Technische Merkblatt

Alle in dieser Druckschrift enthaltenen Angaben zu unseren Produkten stellen keine Beschaffenheitsangaben der Waren dar. Die Beschaffenheit, Eignung, Qualifikation und Funktion so-
wie der Verwendungszweck unserer Waren bestimmt sich ausschlieRlich nach den jeweiligen Verkaufsvertragen zugrundeliegenden Produktbeschreibungen. In jedem Fall sind branchen-
Uibliche Abweichungen zuléssig, soweit nicht etwas anderes schriftlich vereinbart ist. Alle Angaben entsprechen dem heutigen Stand der Technik. Fir die aufgefiihrten Beschichtungsauf-
bauten und Untergriinde erheben wir keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit, sie sind lediglich als mdgliche Beispiele zu verstehen. Wegen der Vielzahl von Untergriinden und Objektbedin-
gungen wird der K&ufer/Anwender nicht von seiner Verpflichtung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf die Eignung fir den vorgesehenen Verwendungszweck unter
den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu priifen und dem jeweiligen Stand der Technik entsprechend zu verarbeiten. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingun-
gen. Bei Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Sikkens Produkte sind nur fir sachkundige Verarbeiter bestimmt.
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